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دهان بولى يوريثان ذو مكونين عالى الجودة مصنع من أجود أنواع راتنجات الوصــــــــف:
البوليستر.

الـممــيزات:

يعطى لمعة عالية.●●
ي�ستخدم للاعمال الداخلية و الخارجية.●●
يعطى �صلابة و ثبات للألوان.●●
�إن�سيابى و �سهل الإ�ستخدام.●●
قوة �إلت�صاق عالية على مختلف الأ�سطح.●●

�ي�ستخدم للأ�سطح الحديدية.●●أوجـة الإستخـــدام:

متوفر بجميع الألوان )كارتلة الوان باكين( .اللــــــــــــــون:

عالى اللمعة.الـمظهـــــر النهـــائى:

1.21 ± 0.05 جم / �سم3 الكثافة النوعية:

63 ± 1 %.نسبة الـمواد الصلبة بالحجم:

8 - 10 م2 /  كجم )ب�سمك فيلم جاف 35 ميكرون(.معدل الفرد نظريا:

70 - 80  ميكرون.سمك الفليم )اثناء الدهان(:

40 - 50  ميكرون.سمك الفيلم جاف:

زمـــــــن الجــــــــفاف:
�سطحى: 6 - 8 �ساعة )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●
تام: 7 ايام )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●

زمن إعادة الدهان:
�أقل مدة: 24 �ساعة )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●
�أق�صى مدة: غير محدودة.●●

الصـــلاحــــــــــــــــــــية:
12 �شهـــراً محكــــم الغـــلق فى عبـــــــوتة الأ�صلــــية بمكان جـــــيد التهوية بعــــــــــيداً

عن �أ�شـــــــعة ال�شمــــــــ�س الـمبا�شـــــــــــرة و الرطـــــــــــوبة.

ثنر باكين رقم 109 او 10722.المخفف:

م�صلب باكين 108.المصلب المستخدم:

100 )دهان(: 40 )م�صلب( وزناً.نسبة الخلط:

4 �ساعات )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.صلاحية الكمية المخلوطة:

الأدوات الـمسـتــــــــــــخـــدمــة:
 �م�سد�س الر�ش الهوائى:●●

- �ضغط الر�ش: 3 - 5 بار فتحة الر�ش: 1.8 – 2 مم	

تجهـيــــــز الســـــــطـح:
�يجب ان يكون ال�سطح جاف و خال من ال�شوائب و ال�شحومات و ان يكون مدهون ●●

بالبادئ المنا�سب.




