
البــويات الصناعــية

برايمر سريع الجفاف 10581 

برايمر سريع الجفاف مصنع من أجود أنواع الراتنجات الصناعية.الوصــــــــف:

الـممــيزات:

�سـريــــــــــع الجفـــــــــــــــــــاف.●●
�إن�ســـــيـابـى و �سهل الإ�ستخـــدام.●●
قـــــوة �إلتـ�صـــــــــــــــاق عاليـــــــة.●●
مق�أوم للت�آكل و ال�صد�أ.●●

ي�ستخدم فى دهان جميع الأ�سطح الحديدية الـمختلفة.أوجـة الإستخـــدام:

متـــوفـــر باللـــون البنـى/الأبيــ�ض/الأ�صــفـــــر.اللــــــــــــــون:

مطـفـــى.الـمظهـــــر النهـــائى:

1.54 جرام / �سم3 )للألوان الخفيفة(.الكثافة النوعية:

48 %نسبة الـمواد الصلبة بالحجم:

67 %نسبة الـمواد الصلبــة بالــوزن:

6 - 7 م2 /  كجـم )ب�سمك فيلم جاف50 ميكـــرون(.معــــــــدل الفــــــرد نظـــــــــــريــا:

90 ميكـــرون.سمك الفليم )أثناء الدهـان(:

43 ميكـــــرون.سمـــــــك الفـــــــيلـم جــــــــــاف:

زمـــــــن الجــــــــفاف:
�سطحى: 15 - 20 دقيقة )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●
تـــــــــــــــــــام: �ساعــــة واحـــدة )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●

زمن إعادة الدهان:
�أقل مـــدة: 2 �ســاعات )عند درجة حرارة 25°م و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●
�أق�صى مدة: غـيــــر محــــدودة.●●

الصـــلاحــــــــــــــــــــية:
12 �شهـــــر محكــــم الغـــلق فى عبـــــــوتة الأ�صلــــية بمكان جـــــيد التهوية بعــــــــــيداً

عن �أ�شـــــــعة ال�شمــــــــ�س الـمبا�شـــــــــــرة و الرطـــــــــــوبة.

ثـنـــــر باكــين رقم 10152.الـمخـــــــــــــــــــــفـف:

الأدوات الـمسـتــــــــــــخـــدمــة:

 �م�ســــد�س الر�ش الهــــــوائى: من �صفر - 10 %.●●
فتحة الر�ش: 1 - 2 مم.	 - �ضغط الر�ش: 3 - 4 بار.

 �فر�شاة �أو الرولة )للـم�ساحات ال�صغيرة(.●●
ن�سبة التخفيف: من �صفر - 5 %.

تجهـيــــــز الســـــــطـح:
يجب ان يكون ال�سطح جاف و خالى من الأتربة و الزيوت و ال�شحوم.●●
●●.Sa 2.5 يتم الغ�سيل بفر�شاة �سلك �أو ترميل ال�سطح حتى




