
البــويات الصناعــية

برايمر اكسيد رصاص احمر جرافيتى 10002

برايمر مقأوم للصدأ و التآكل مصنع من أجود أنواع الالكيدات و الـمخضبات.الوصــــــــف:

الـممــيزات:

قـــــــوة �إلتـ�صـــــــــــــــاق عـاليــــــــــــــــــة.●●
�إن�ســـــيـابـى و �سهل الإ�ستخـــدام.●●
حماية عالية �ضد الت�آكل و ال�صد�أ.●●

ي�ستخدم بكفاءة لجميع الأ�سطح الحديدية الـمختلفة. أوجـة الإستخـــدام:

متــوفــــــر باللــــــون البـنــى الغـــامــــــق.اللــــــــــــــون:

نـ�صــــــف لامـــع.الـمظهـــــر النهـــائى:

1.725 جرام / �سم3الكــــثافة النوعـــــية:

50 %.نسبة الـمواد الصلبة بالحجم:

75 %.نسبة الـمواد الصلبـــة بالـوزن:

4 - 5 م2 /  كجـــم )ب�سمك فيلم جاف 60 ميكـــرون(.معــــــــدل الفــــــرد نظـــــــــــريــا:

120 ميكرون.سمك الفليم )أثناء الدهـان(:

60 ميكـــــرون.سمـــــــك الفـــــــيلـم جــــــــــاف:

زمـــــــن الجــــــــفاف:
�سطحى:3 -4 �ساعات )عند درجة حرارة 25°م  و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●
تــــــــــــــــــام:24 �ساعة )عند درجة حرارة 25°م  و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●

زمن إعادة الدهان:
�أقـــــــل مــــدة: 24 �ساعة )عند درجة حرارة 25°م  و 60 % رطوبة ن�سبية(.●●
�أق�صى مدة: غيـــــر محــــدودة .●●

الصـــلاحــــــــــــــــــــية:
6 �شهـــــور محكــــم الغـــلق فى عبـــــــوتة الأ�صلــــية بمكان جـــــيد التهوية بعــــــــــيداً

عن �أ�شـــــــعة ال�شمــــــــ�س الـمبا�شـــــــــــرة و الرطـــــــــــوبة.

ثنر باكين رقم 11500.الـمخـــــــــــــــــــــفـف:

الأدوات الـمسـتــــــــــــخـــدمــة:

 �م�ســــد�س الر�ش الهــــــوائى: من �صفر - 5 % مخفف.●●
 فتحة الر�ش: 1.5 - 2 مم. - �ضغط الر�ش: 2 - 3 بار.

 �الفـــــــــــر�شــــــــــاة �أو الرولـــــــــــــــة )للـم�ســاحات ال�صغــــــــــيرة(:●●
 من �صفر - 10 % مخفف.

تجهـيــــــز الســـــــطـح:
يجب ان يكون ال�سطح جاف و خالى من الأتربة و الزيوت و ال�شحوم.●●
●●.Sa 2.5 يتم غ�سيل ال�سطح بفر�شاة �سلك �أو ترميل حتى




